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1.0. Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru ścianek działowych i „zaślepień” otworów w technologii lekkiej zabudowy z płyt gipsowo-
kartonowych przy przebudowie Oddziału Ortopedii w Budynku Głównym Szpitala Powiatowego w 
Wołominie 
 
1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót obj ętych SST 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 
wykonanie ścianek z płyt gipsowo-kartonowych. 
 
1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 
określeniami podanymi w specyfikacji B.00 „Wymagania ogólne”. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 
 
1.5.1. Wymogi formalne  

MontaŜ oraz wykonawstwo ścianek działowych z płyt gipsowo-kartonowych winno być zlecone 
przedsiębiorstwu mającemu właściwe doświadczenie w realizacji tego typu robót i gwarantującemu 
właściwą jakość wykonania. 
Wykonawstwo oraz montaŜ konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm. 

1.5.2. Warunki organizacyjne  

Przed przystąpieniem do robót wykonawcy oraz nadzór techniczny winny się dokładnie zaznajomić z 
całością dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji robót wykonanym przez InŜyniera 
robót. Wszelkie ewentualne niejasności w sprawach technicznych naleŜy wyjaśnić z autorami 
poszczególnych opracowań przed przystąpieniem do robót. 
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogą być dokonywane w trakcie wykonawstwa tylko 
po uzyskaniu akceptacji InŜyniera, a w przypadku zmian dotyczących zasadniczych elementów lub 
rozwiązań projektowych mogących mieć wpływ na nośność obiektów naleŜy uzyskać dodatkową 
akceptację projektantów. 

2.0. Materiały 

2.1. Zastosowane materiały  

Zastosowanym materiałem są płyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5mm, w I gatunku, na stelaŜu stalowym. 
Typ profilu „100”, „75”, przy ściankach o wys. 2,5m i niŜszych „50”. Kształtowniki stalowe dla 
konstrukcji ścianek działowych produkowane są z blachy ocynkowanej gr. 0,6mm. Dla ścianek 
działowych w pomieszczeniach suchych zastosowano płyty GK (karton jasny, ). Dla ścianek 
działowych w pomieszczeniach wilgotnych zastosowano płyty gipsowo-kartonowe GKI, wodoodporne, 
(karton zielony). Okładziny ścian i sufitów wykonywać równieŜ na konstrukcji stalowej. 

2.2. Płyty gipsowo – kartonowe wg BN-81-6742 i BN-86/6743-02 

2.3. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta 

2.4. Łaty drewniane i łączniki wg instrukcji producenta 

3.0. Sprzęt 

Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu sprzętu zaakceptowanego przez InŜyniera. 
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4.0. Transport 

Płyty pakowane są w formie stosów układanych poziomo na podkładkach dystansowych. Pierwsza i 
ostatnia płyta stanowią opakowanie stosu. KaŜdy z pakietów jest zafoliowany i spięty dla usztywnienia 
taśmą stalową. Pakiety naleŜy składować w pomieszczeniach zamkniętych, suchych, na równej i 
mocnej poziomej posadzce. Wysokość składowania do pięciu pakietów, układanych jeden na drugim. 
Do przewozu zaleca się stosowanie samochodów krytych plandeką, z otwieranymi burtami. 

5.0. Wykonanie robót 

5.1. Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji harmonogram robót uwzględniający wszystkie 
warunki, w jakich roboty będą wykonywane. 

5.2. Opis ogólny  

Systemem lekkiej zabudowy ścian i „zaślepień” otworów jest samonośna konstrukcja zespolona, 
powstała na skutek trwałego połączenia lekkiego rusztu stalowego z obustronną okładziną, wykonaną 
z płyt gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest z kształtowników „U” przytwierdzonych do 
podłogi i istniejącego stropu oraz z ustawionych pionowo kształtowników „C”. Szacunkowa masa 
rusztu stalowego dla 1m2 ściany wynosi od 1,7 do 2,8kg (w zaleŜności od wymiarów poprzecznych 
zastosowanych profili). Kształtowniki „U” mocowane są do podłogi i stropu przy pomocy gwoździ 
wstrzeliwanych lub rozporowych kołków wbijanych. Rozstaw między elementami mocującymi wynosi 
ok. 800mm. Dla polepszenia właściwości akustycznych przegrody, pod profile „U” podkłada się taśmę 
głuszącą z tworzywa spienionego. Pomiędzy zamocowane do stropu i podłogi profile „U” wstawiane 
są słupki z profili „C”. Rozstawia się je dokładnie co 600mm (w szczególnych przypadkach co 
400mm). Profile „C” nie są trwale łączone z profilami „U”. Obustronne, zewnętrzne pokrycie ścianki 
wykonuje się z płyt gipsowo-kartonowych (o min. gr. 12,5mm) nakładanych jedno- lub dwuwarstwowo. 
Charakter pomieszczenia oraz wymogi p. poŜ. decydują o rodzaju zastosowanej płyty. Długości 
mocowanych płyt naleŜy dobierać do wysokości pomieszczenia. Mocowanie płyt do rusztu odbywa się 
przy pomocy samo nawiercających się blacho wkrętów. Pionowe spoiny między płytami wypełnia się 
gipsem szpachlowym. PołoŜenie taśmy zbrojącej na połączeniach między płytami zabezpiecza je 
podczas późniejszej eksploatacji przed pęknięciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i 
ewentualnych ubytków uzyskuje się jednolitą gładką powierzchnię pod malowanie lub okładanie 
płytkami ceramicznymi. Dla poprawienia parametrów akustycznych wnętrze ścianki moŜna wypełnić 
wełną mineralną. W zaleŜności od rodzaju zastosowanego kształtownika moŜna wznosić ścianki o gr. 
75, 100, 125 i 150mm i maksymalnej wysokości od 2,75 do 6,0m. 
Płyty gipsowo – kartonowe mogą być przecinane mechaniczne piłą tarczową lub ręcznie piłą stolarską 
lub ostrym noŜem. 
 
6.0. Kontrola jako ści 

Sprawdzenie powierzchni płyty GK i GKI (I gatunku): 
� płyta musi być gładka, bez uszkodzeń kartonu, naroŜników i krawędzi, bez pęknięć 
� karton powinien być złączony z rdzeniem gipsowym w taki sposób, aby przy odrywaniu rwał 

się nie powodując odklejania się od rdzenia 
� sprawdzenie wymiarów – odchyłki: 

grubość (I gatunek) 12,5 ±0,5mm 
szerokość (I gatunek) dla 1200 ±3mm 
długość (I gatunek) 2000 – 4000 ±10mm 

� sprawdzenie spoinowania i szpachlowania – spoina winna licować się z powierzchnią 
sąsiadujących płyt, w obrębie spoiny karton nie moŜe być uszkodzony 

� sprawdzenie, czy wszystkie instalacje zostały wykonane przed załoŜeniem płyt 
� sprawdzenie prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi suchych tynków, naleŜy 

przeprowadzić za pomocą oględzin zewnętrznych oraz przykładania w dwu prostopadłych 
kierunkach łaty kontrolnej o długości 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar 
prześwitu pomiędzy łatą a powierzchnią suchego tynku powinien być wykonywany z 
dokładnością do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte są w poniŜszej tabeli: 
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odchylenie powierzchni 

suchego tynku od 
płaszczyzny i 

odchylenia krawędzi od 
linii prostej 

odchylenia powierzchni i krawędzi od kierunku odchylenie 
przecinających się 
płaszczyzn od kąta 
przewidzianego w 

dokumentacji 

pionowego poziomego 

nie większe niŜ 2 mm i 
w liczbie nie większej 
niŜ 
2 na całej długości łaty 
kontrolnej o dł. 2 m 

nie większe niŜ  
1,5 mm/1 m i ogółem 
nie więcej niŜ 3 mm w 
pomieszczeniach do  
3,5 m wysokości, oraz 
nie więcej niŜ 4 mm w 
pomieszczeniach 
powyŜej 3,5 m 
wysokości 

nie większe niŜ  
2 mm/1 m i ogółem 
nie więcej niŜ 3 mm 
na całej powierzchni 
ograniczonej 
ścianami, belkami, itp. 

nie większe niŜ 2 mm 

 
7. Obmiar robót 

Jednostką obmiarową ścianek gipsowo-kartonowych jest 1m2. 
Zarówno InŜynier jak i wykonawca mogą Ŝądać końcowego sprawdzenia dostarczonego materiału w 
przypadku wątpliwości. śądanie wykonawcy musi być na piśmie. 
 
8. Odbiór robót 

8.1. Odbiór elementów i akcesoriów 

Przed rozpoczęciem montaŜu elementów naleŜy odbioru pod względem poziomu i pionu elementów 
budynku, do których mocowane będą elementy ścianek gipsowo-kartonowych. Dostarczone na 
budowę elementy ścian działowych powinny być odebrane pod względem kompletności dostawy, 
zgodności typów płyt, elementów rusztu oraz akcesoriów pod względem ich stanu technicznego. Do 
kaŜdej partii dostarczonych elementów i akcesoriów powinno być dołączone przez producenta 
zaświadczenie o jakości stwierdzające, Ŝe odpowiadają one wymaganiom technicznym, podanym w 
odpowiednich świadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
Norma PN-B-10122 „Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.” 
 
8.2. Odbiór ko ńcowy 

Podczas odbioru naleŜy sprawdzić m. in.: 
– atestację dostarczonych elementów, 
– zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie ±2mm, 

przesunięcie w poziomie ±3mm), 
– sprawdzenie podstawowych wymiarów geometrycznych, 
– sprawdzenie prawidłowego wykonania spoin na stykach płyt, 
– sprawdzenie wichrowatości powierzchni. 

NaleŜy zwrócić uwagę na właściwe skompletowanie wszystkich dokumentów powykonawczych celem 
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzędne znaczenie dla 
prawidłowej eksploatacji obiektu. 
 
9. Podstawa płatno ści 

Ścianki działowe gipsowo-kartonowe płatne są wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, która 
zawiera: 

– zakup materiałów i akcesoriów, 
– dostarczenie do magazynu na placu budowy, 
– składowanie, sortowanie, przegląd płyt i akcesoriów, 
– dowiezienie z magazynu na placu budowy do miejsca wbudowania, 
– wytrasowanie miejsc montaŜu, 
– zamocowanie profilowanych kształtowników stalowych do stropów i podłóg przez 

przystrzelenie kołkami stalowymi, 
– zamocowanie słupków z kształtowników profilowanych do listew poziomych, 
– przykręcenie płyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocą wkrętów, 
– przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego, 
– szpachlowanie połączeń spoin taśmą (tylko do warstw wierzchnich), 
– szpachlowanie i cyklinowanie wykończające, 
– uporządkowanie miejsca wykonywania prac. 
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10. Przepisy zwi ązane 

• Polska Norma BranŜowa nr BN-86/6743-02 
• Aprobata Techniczna ITB wyrobów. 

 


